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AEXLAK 14.10.2019

KARTA TECHNICZNA
LAKIER BEZBARWNY VHS EXPRESS XC-01

Linia: EXLAK

OPIS PRODUKTU

Lakier bezbarwny VHS zakwalifikowany do kategorii zawartosci LZO (VOC) <420 g/l o
ekstremalnie krotkich czasach utwardzania. Lakier mozna polerowac juz po 3 godzinach w
20°C lub po 5 minutach w 60°C. Dtugi czas otwarty pozwala na wymalowania duzych
powierzchni oraz catych samochodow. Powtoka posiada wysoki potysk oraz wysoka twardos¢ i
odpornos¢ na zarysowania.

PROPORCIJE MIESZANIA

A: Lakier bezbarwny 100
VHS Express XC-01
B: Utwardzacz VHS Express XC-01 50
Uwagi: Stosowac bez rozcienczalnika.
ZASADY NANOSZENIA
Ilos¢ warstw 1,5
?ﬁ Cisnienie 2 -2,5bar
Dysza 1.2-1.4 mm
G
m Odparowanie miedzy warstwami 8-10 minut
se 0edee
\’\/ Czas przydatnosci do nanoszenia po
7\ / zmieszaniu z utwardzaczem 40 minut w 20°C
(I standardowym

Pierwsza warstwa - poét warstwa lakieru powinna zosta¢ zaaplikowana na wstepnie
osuszong powtoke lakieru bazowego i pozostawiona na czas odparowania miedzy warstwami.

Druga warstwa lakieru powinna zostac¢ zaaplikowana jako petna warstwa.

W przypadku stosowania w komorach lakierniczych, po wymalowaniu drugiej warstwy nalezy
zaczeka¢ 10 minut przed wigczeniem komory lakierniczej na temperature 50°C.
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KARTA TECHNICZNA

LAKIER BEZBARWNY VHS EXPRESS XC-01
Linia: EXLAK

DODATKOWE INFORMACIE

Q S Lepkos¢ natryskowa (DIN 4/20°C) 17 - 19s

Pytosuchos¢ 20 minut w 20°C
@ Suchos¢ dotykowa 2 hw 20°C

Twardos¢ uzytkowa 3 hw20°C
(czas do polerowania) 5 minut w 60°C
Ostateczna twardos¢ powtoki 3 doby

ZAWARTOSC LOTNYCH ZWIAZKOW ORGANICZNYCH

Maksymalna zawarto$¢ VOC w produkcie 418 g/|

VOC max dla kategorii 1I,B/d 420 g/l

Lakier bezbarwny spetnia norme Dyrektywy UE 2004/42/CE/II,B/d(420)

POLYSK

Potysk wyjsciowy 98°

WARUNKI I CZAS PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w chtodnych i suchych
pomieszczeniach z dala od zrddet ognia i ciepta. Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.
Gwarancja 12 miesiecy od daty produkcji - data produkcji na wieczku.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Do czyszczenia sprzetu mozna stosowal rozcienczalnik akrylowy [kod: E-RA] lub
rozcienczalnik nitro [kod: E-RN]. Zaleca sie stosowanie rozcienczalnika do mycia pistoletow
EXLAK [kod: E-RDMP].

PRZEPISY BHP

Przed rozpoczeciem pracy zaleca sie zapoznanie z Kartg Bezpieczenstwa produktu.

CIEZAR WLASCIWY

Ok. 1,0 g/cm?®



